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Le brevet principal concerne les rubans adhesifs 
et leur fabrication. 

Le ruban adhesif decrit au brevet principal est 
characterise en ce qu-il comprend, en combinaison, une couche 
de masse adhesive non coll ante au toucher/ a adherence a chaud 
par fusion et, sur une face de celle-ci et en contact avec elle 
une couche de masse adhesive collante au toucher et auto-col- ' 
lante, cette masse adhesive auto-collante etant incompatible 
avec cette masse adhesive adherent a chaud par fusion a la 
10 temperature ambiante, tout en etant compatible avec elle aux 
temperatures elevees, de sorte qu'a des temperatures elevees 
la masse adhesive adherent a chaud par fusion diffuse dans 
1 ensemble de la masse adhesive auto-collante. 
„ m La P resent * addition apporte des changements et 

perfectionnements au brevet principal. Tout d'abord, cette ad- 
dition concerne, sous 1'expression rubans adhesifs, d'une fa- 
con generale les matieres enduites d« adhesif, quelle que soit 
leur utilisation et leur structure, et les caracteristiques 
20 ttl^T aU brSVet PrinCiPal S ° nt ete ndues a de telles ma- 

On a donne, dans le brevet principal, une defi- 
nition des expressions "adhesif auto-collant" et -adhesif a 
adherence a chaud par fusion", ces derniers adhesifs etant ega- 

25 met"! " " Fr * nCe ^ * *~ * " hot 

11 convl ent toutefois de remarquer que le terme 
hot melt" est employe poUr designer, dans !• Industrie des 
Cubans adhesifs, une matiere adhesive qui, une fois applique, 
peut etre soit auto-collante, soit activable par la chaleur. 
30 Dune facon generale une matiere adhesive "hot melt" est chauf- 
fee de facon a prendre un.etat fondu et, lorsqu'elle est chaude, 
elle est appliq uee par exemple par enduction p&r extrusion 

un substrat ou support desire. Le substrat enduit d> adhesif 
peut Stre immediatement reuni avec un autre substrat. Toute- 
fois, dans de nombreux cas, le substrat enduit est refendu se- 
lon la. largeur desiree et est ensuite enroule en rouleaux de 
longueur convenable en vue d'une utilisation ulterieure, comme 
cela est le cas pour d'autres rubans adhesifs. Dans tous les 
cas, la matiere adhesive va, lors de son refroidissement et 
10 selon les constituents particuliers de la composition adhesive, 
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prendre un caractere soit auto-collant, soit activable par 
la chaleur. 

En service, les adhesifs qui sont dits "activables 
par la chaleur" deviennent collants et fluides lors de 1' ap- 
plication d'une chaleur suffisante. Quand on cesse de chauffer, 
c'est-a-dire quand on ecarte la source de chaleur, la masse 
d'adhesif durcit par simple refroidissement. Ainsi, lors de 
^application d'une pression tandis que l'adhesif est fluide, 
la masse d'adhesif peut etre amenee en contact intime avec les 
objets a reunir par collage. II en resulte une liaison relati- 
vement resistante lorsque la matiere adhesive durcit au cours 
de son refroidissement. 

Par opposition a cette condition, les masses 
adhesives auto-collantes, etant donne qu'elles presentent un 
15 caractere collant permanent, se fixent sur un substrat conve- 
nable en general sous l'effet d'une simple pression. Toutefois, 
dans certains cas, par exemple quand une masse plus coherente 
est desiree, ou quand on veut obtenir une meilleure adherence 
ou un resultat analogue, un agent de reticulation ou de durcis- 
20 sement peut Stre incorpore a la masse adhesive et, dans le cas 
de certains de ces agents, une application de chaleur peut etre 
desirable pour declencher le durcissement. 

Les inconv4nients qui peuvent resulter de l'em- 
ploi de simples rubans adhesifs a adherence a chaud par fusion 
25 ou a adhesif activable par la chaleur, ainsi que ceux des ru- 
bans adhesifs auto-collants, ont deja ete mentionnes au brevet 
principal. 

On a deja suggere d'utiliser une couche adhesive 
activable par la chaleur en combinaison avec une couche adhe- 
sive auto-col lante. Une telle combinaison est decrite par 
exemple dans les brevets des Etats-Unis d'Amerique N° 3.257.228 
3.343.978 et 3.504.475. Neanmoins, il ne semble pas que la 
relation critique de ces couches adhesives l'une par rapport 
a 1' autre et relativement a un support dans la realisation d'un 
ruban ait ete trouvee. Cette relation entre les couches adhe- 
sives considerees ici satisfait d'une fagon particulierement 
avantageuse a un besoin pour reunir ensemble des matures 
d'une maniere qui ne pouvait pas etre obtenue jusqu'ici. 

Dans 1' ensemble de la presente description, on 
40 utilisera 1' expression "adhesif activable par la chaleur" pour 
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designer les adhesif s k adherence a chaud tels qu'ils ont ete 
mentionnes au brevet principal. 

Suivant les perfectlonnements faisant I'objet 
de cette addition, le ruban adhesif comprend une couche d'adhe- 
sif activable par la chaleur et, en combinaison avec celle-ci, 
au moins une couche d' adhesif auto-collant. Suivant un mode 
de realisation prefere, le ruban adhesif peut comporter un sup- 
port tel que decrit au brevet principal et mentionne ci-apres. 
Toutefois, dans certaines applications, une structure de ruban 
transf ert peut etre plus desirable. Dans tous les cas, on com- 
prendra que dans ces differentes structures de rubans, et ceci 
est critique, la couche d» adhesif auto-collant constitue la 
couche d' adhesif exterieure et forme par consequent la couche 
adhesive qui est initialement en contact avec les elements a 
reunir. 

A la temperature ambiante, ces differentes ma- 
tieres adhesives sont incompatibles l'une avec 1 'autre ; toute- 
fois, lots de l'utilisation et lors de 1 ■ application de chaleur, 
la couche d« adhesif activable par la chaleur fond et diffuse 
dans la couche d« adhesif auto-collant et a travers celle-ci. 
Ainsi, quand on cesse de chauffer, la couche adhesive, qui est 
forraee par un melange d' adhesif activable par la chaleur et- 
d* adhesif auto-collant, fournit uhe liaison par adherence re- 
sistante. 

D'une facon particulierement avantageuse, le 
ruban considere, comportant en combinaison des couches de ma- 
tieres adhesives differentes, presenieles particularites 
desirables des matieres adhesives considerees seules. A la 
temperature ambiante, le ruban composite presente les particu- 
larites d'un ruban adhesif auto-collant. II peut etre enleve 
d'un objet et applique a nouveau sur celui-ci selon les besoins. 
Ainsi, un alignement plus precis du ruban et (ou) des matieres 
a reunir peut Stre realise lorsque le besoin s'en fait sen tir. 
Toutefois, lors du chauffage, l'adhesif activable pat la chaleur 
diffuse jusque dans la couche d« adhesif auto-collant. Le resul- 
tat est l'obtention d'une couche adhesive unique ayant les 
caracteristiques de 1« adhesif activable par la chaleur. De ce 
fait, on obtient une liaison par adherence plus resistante 
que cela n'est possible a l'aide de la couche d« adhesif auto- 
collant seule. 
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La description qui va suivre, faite en regard 
:du dessin annexe, donne k titre non liraitatif , permettra de 
mieux comprendre les perf ectionnements faisant l'objet de cette 
addition. 

. La fig. 1 est une vue en coupe longitudinale 
(dans laquelle les epaisseurs ont ete exagerees) d'une portion 
de matiere adhesive telle que decrite au brevet principal. 

La fig. 2 est une vue en coupe longitudinale 
d'un ruban dit "double face". 

La fig. 3 montre un rouleau de ruban tel que ce- 
lui represents sur la fig. 2, qui est enroule avec un inter- 
calate de deroulement classique. 

La fig. 4 montre une partie du ruban adhesif en 
coupe longitudinale, la structure Stant celle d'un "ruban 
15 transfer t w . - 

La fig. 5 montre un ruban transfert analogue ci 
celui represents sur la fig. 4, sauf que ce ruban comprend 
trois couches de matiere adhesive. 

Comme dans le brevet principal, la fig. 1 montre 
une portion d'un ruban 11 comportant t selbn un mode de reali- 
sation prefer^, un support 11 sur I'endroit duquel adhere une 
„ couche de masse adhesive activable par la chaleur 12, et qui 
porte sur son envers un enduit de deroulement 13. II est prevu, 
sur la face avant de la masse adhesive activable . par la chaleur 
25 12 et en combinaison avec celle-ci, une couche d* adhesif auto- 
collant 14. 

Le support utilise peut, d'une facon generale, 
fitre celui deer it au brevet principal. 

Les adhesifs fondant a chaud qui sont activables 
par la chaleur sont egalement bien connus et largement utilises, 
et ils peuvent etre employes dans le cas present comme indique 
au brevet principal. 

Si desirS, et comme cela est deer it egalement 
au brevet principal, les adhesifs activables pax la chaleur 

35 peuvent si desire* renfermer un plastifiant, pour fournir une 

meilleure souplesse, etc.... De tels plastifiants convenant ici 
sont bien connus et comprennent par exemple le phtalate de 
butyl-benzyle, le phtalate de dibutyle et le phtalate de dicy- 
clohexyle. D'autres additifs peuvent etre utilises dans la 

40 formulation de 1' adhesif activable par la chaleur, d'une facon 
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en soi classique, II peut etre desirable d'incorporer ou de 
prevoir par exemple un agent phenolique reagissant a la chaleur 
ou un autre agent de durcissement, qui va ameliorer la resis- 
tance finale de la liaison. Toutefois, dans ce cas, le durcis- 
sement ne doit pas se produire avant ^utilisation du ruban 
adhesif, car autrement il serait impossible aux couches d'ad- 
dhesxf de diffuser et de se melanger. 

au tQ ' nll * COnUne ■ i " dlqM * ^ breV6t P rinci P^» les adhesif s 
auto-collants qui peuvent se reveler convenables pour la mise 

"tTTV ~"P~nnent ceux a base de caoutchouc 

nature, de caoutchouc stvrene _ butadi * ne> de caoutchouc de ^ 

telle, de caoutchoucs de polychloroprene ou de polyethylene 
chlorosulfone, les ethers polyvinyls , les 

15 TV" " C ° llantS ^ 463 " Sines ^ocarbonees, des 

15 resines poly terpenes , des esters de la colophane hydrogenes 

et d . au tres reslnes thermoplastigues rendanfc les magses cq11m _ 

tes au toucher. Toutefois, ^addition de resines qui reagissent 

pour former des liaisons avec le constituant caoutchoutlx, 
comme les resines phenolizes ou epoxydes, peut etre dans 
20 ^tains cas indesirable. Quand la resine est par exemple une 
r^sine phenolique soluble dans l^uile reagissant a la chaleur 
et lorsque la matiere adhesive auto-collante subit un post- 
durcissement et pas de durcissement prealable Cc'est-a-dire 
apres melange avec !• adhesif activable par la chaleur et non 

72\? gC) ' ^ r ' SlStanCe ^ la liaiSOn ^ut L 

fait etre avantageusement amelioree par cette addition. Des plas 
tifiants, des anti-oxydants, etc... peuvent egalement etre in- 
cprpores si desire. En general et d'une fagon classique, des 

30 T. S , PSUVent Stre Pr ' VUCS danS la - m P-ition adhesive, a 

30 condition qu'elles n* ferment pas des liaisons chimiques avec 
le constituant resineux ou caoutchouteux jusqu'apres le melange 
des deux matieres adhesives differentes. 

D'une fagon generale, et comme indique au brevet 
principal, on peut utiliser n'importe quelle combinaison d'a- 
dhesif activable par la chaleur et d-adhesif auto-collant, tant 
qu'ils sont incompatible* Lun avec 1-autre et qu-ils demeurent 
sous forme de couches separees a la temperature ambiante, en 
se melangeant ensemble de f agon irreversible par chauf f age 
puis en demeurant sous forme d'une couche unique lors du re- 
40 froidis^ement. 
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Les rubans fabriques de la fa C on indiquee peu- 
vent, comme visible sur la fig. 1 d u dessin, Stre munis d'un 
enduit de deroulement 13. Toutefois, pour certaines applications 
11 peut Stre preferable d' utiliser un intercalaire de deroule- 
ment au lieu d'un enduit de deroulement. L' utilisation de l'un 
ou 1' autre est bien connue dans 1' Industrie des rubans et il 
ne semble pas necessaire de deer ire cette particularity en de- 
tail. Quand on desire utiliser un enduit de deroulement, ce 
peut Stre par exemple un polyraere de silicones tel que celui 
decrit dans le brevet des Etats-Unis d'Amerique N« 2.985.554, 
ou bien l'un de ceux existant dans le commerce, tels que le ' 
produit "Syl-off 22" vendu par la Societe Dow-Corning. Divers 
intercalaires de deroulement existent dans le commerce. 

Si l'on utilise un intercalaire de deroulement, 
la combinaison formee par les couches d'adhesifs activable 
par la chaleur et auto-collant peut Stre appliquee sur une 
seule face ou sur les deux faces du support. Ainsi, on peut 
obtenir un ruban double face 20 (Fig. 2) portant des couches 
adhesives 12,14 sur les deux faces du support 11, Un rouleau 
30 forme par un tel ruban 20 est represents sur la fig. 3 sur 
laquelle on voit qu'un intercalaire de deroulement 15 est'en- 
roule entre les spires voisines du ruban double face 20. 

Ces intercalaires de deroulement sont bien connus, 
comme indique precedemment, et ils existent dans le commerce. 
Un intercalaire de deroulement peut etre constitue par un sup- 
port en papier impr^gne ou enduit d'une composition de deroule- 
ment convenable, e'est-a-dire d'une composition avec laquelle 
la couche adhesive presente un degre d- adherence suffisamment 
faible. Toutefois, dans certains cas, on peut utiliser comme 
intercalaire de deroulement un film plastique, tel qu'un film 
de polyethylene. 

Suivant un autre aspect des perfectlonnements 
faisant 1'objet de cette addition, un support .n'a pas besoin 
d'etre utilise. La composition adhesive activable par la cha- 
leir. peut etre appliquee directement sur un intercalaire de 
deroulement ou element porteur convenable, puis recouverte 
avec la composition adhesive auto-collante desiree. Ainsi, on 
obtient un ruban 40 du type denomm^ ruban transfert, comme 
visible sur la fig. 4, qui convient par exemple a une utilisa- 
tion lors d'un jonctionnement avec chevauchement. Quand cela 
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est desirable, par exemple pour reunir ensemble deux elements 
superposes, et si les elements a reunir sont en bois, en ma- 
tiere plastique, en metal, en papier, etc... et sont formes 
par la meme matiere ou des matieres dif f erentes, le ruban trans- 
fert peut comporter une couche adhesive auto-collante 14 sur. 
les deux faces d'une couche 12 activable par la chaleur. Un tel 
ruban, designe par 50, est represents sur la fig. 5. D'une fa- 
con en soi evidente, on comprend que la fabrication du ruban 
transfert 50 exige le depot de trois couches adhesives sur 
1' intercalate de deroulement. La couche initialement deposee, 
qui est directement en contact avec 1 « intercalate de deroule- 
ment, est bien entendu une couche d' adhesif auto-collant. 

Dans des rouleaux de ruban 50, un intercalate 
de deroulement va etre interpose entre les spires du ruban 
comme cela est le cas pour le ruban double face 20 represente 
sur les fig. 2 et 3. 

Les exemples donnes ci-apres a titre non limita- 
tif permettront de mieux comprendre encore les perfectionnements 
faisant l'objet de cette addition. 

EXEMPLE 1 

Dn ruban adhesif tel que celui deer it dans 1» exem- 
ple 1 du. brevet principal est utilisable facilemeht pour la- 
reunion ensemble de deux couches de matiere dans une relation 
d'aboutement 

On place deux bandes d'acier inoxydable (50 mm x 
200 mm) dans une relation d'aboutement, apres quoi on applique 
^sur les elements aboutes, le long de leur ligne de jonction, 
un ruban adhesif d'une largeur de 12,7 mm. Le ruban est appli- 
que de telle sorte qu'il s'etende sur la meme distance de part 
et d» autre de la ligne de jonction. 

Les elements aboutes temporairement reunis sont 
ensuite chauffes pendant une minute a 135«C. Lors d'un refroi- 
dissement. jusqu'a la temperature ambiante, les bandes d'acier 
inoxydable sont, comme on le constate, reunies entre elles de 
fagon "permanente" . 

EXEMPLE 2 

Un ruban adhesif tel que celui decrit dans 1' exem- 
ple 2 du brevet principal est achemine a travers la commissure 
menagee par deux rouleaux, con j ointement a un intercalate de 
deroulement class ique, dans des conditions telles que la couche 
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d* adhesif auto-collant vienne en contact avec l f intercalaire 
de deroulement. 

On applique ensuite sur la surface libre du sup- 
port une couche d 1 adhesif activable par la chaleur, puis une 
5 couche d 1 adhesif auto-collant, ces operations etant effectuees 
comme deer it dans 1' exemple 2 du brevet principal. La matiere 
adhesive double face ainsi obtenue est ensuite ref endue et 
enroulee en rouleaux de ruban ayant la longueur desiree. 

EX EM PL E 3 

10 On place un morceau de ruban du type decrit 

dans l f exemple 2, ayant une longueur convenable, sur la surface 
d'une plaque d'acier inoxydable, disposee sur la platine infe- 
rieure d'une presse k platines classique, de telle sorte que 
la couche d f adhesif auto-collant libre soit directement en 

15 contact avec la plaque de metal. 

On enleve alors l f intercalaire .de deroulement et 
on place une seconde plaque dicier inoxydable ayant les m&mes 
dimensions que la premiere sur 1' ensemble forme par le ruban 
adhesif et la plaque d'acier, en contact direct avec 1* autre 

20 couche d f adhesif auto-collant. 

On soumet alors l 1 ensemble forme par la plaque 

metallique, le ruban adhesif et 1* autre plaque metallique a 

2 

l'effet d'une pression de 350 kg/cm , tout en chauffant pendant 
10 secondes a 149 *C. 
25 Lorsqu'on enleve de la presse apres refroidisse- 

ment, on constate que les plaques d f acier sont reunies entre 
elles de facon permanente. 

EXEMPLE 4 

Dans cette exemple, on fabrique un ruban transfert 
30 double face en utilisant les formules d 1 adhesif s indiquees 
dans 1» exemple 1 du brevet principal. 

On applique la composition adhesive auto-collante 
sur un intercalaire de deroulement classique par les techniques 
habituelles. On applique ensuite sur la couche adhesive sechee 
35 (0,03 mm) une couche de 0,125 mm (epaisseur a sec) de la com- 
position adhesive activable par la chaleur. On applique ensuite 
sur la surface de celle-ci une seconde couche d* adhesif auto- 
collant, ayant une Epaisseur a sec de 0,03 mm. 

On enroule ensuite la matiere adhesive, en assu- 
40 rant sa refente (largeur 19 mm), avec un intercalaire de de- 
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roulement, pour obtenir des rouleaux de ruban ayant une lon- 
gueur de 65 metres environ. 

Ce ruban peut etre utilise dans de nombreuses 
applications, f aisant intervenir la reunion de deux couches de 
matieres identiques ou differences, de la meme facon que l'u- 
tilisation par stratification decrite dans l'exemple 3. 

Corame indique au brevet principal, les rubans 
composites consideres ici peuvent etre appliques sur un subs- 
trat et, tandis qu'ils sont encore a la temperature ambiante, 
lis peuvent etre enleves et remis en place si le besoin s»en 
fait sentir, puis lis peuvent etre reunis de facon permanente 
au substrat par 1 • application de chaleur. Le constituent forme 
par l'adhesif activable par la chaleur va, lors de son melange 
par penetration dans la couche d'adhesif auto-collant, formee 
infcialement simplement par cet adhesif , parvenir finalement en 
contact intirae avec le substrat, et assurer ainsi une liaison 
extremement resistance. Une telle caracteristique est particu- 
lierement avantageuse lors de 1» assemblage par collage de cer- 
taines matieres ayant une surface.de liaison tres grossiere. 

Des modifications peuvent $rre apportees aux 
modes de mise en oeuvre decrits, dans le domaine des equiva- 
lences techniques. 
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REVENDICATIONS 
1— Ruban adhesif suivant le brevet principal 
caracterise en ce qu'il comprend, en combinaison, une masse' 
adhesive non collante au toucher et activable par la chaleur 
5 presentant une face avant et une face arriere et, sur 1-une au 
moins de ces faces et en contact avec elle, une couche de masse 
adhesive collante au toucher et auto-collante, cette masse au- 
to-collante etant incompatible avec cette masse adhesive acti- 
vable par la chaleur a la temperature ambiante, tout en etant 

10 compatible avec celle-ci aux temperatures elevees, de sorte 
que lors d'un chauffage la masse d« adhesif activable par la 
chaleur va fondre et diffuser a travers la masse d- adhesif auto- 
collant et se melanger de facon irreversible avec celle-ci et 
que, lors du refroidissement, une seule couche d' adhesif va 

15 demeurer presente, cette couche etant formee par un melange des 
deux masses adhesives. 

2— Ruban adhesif suivant la revendication 1, 
caracterise en ce que la masse adhesive activable par la cha- 
leur comprend un copolymere ethylene-acetate de vinyle et une 

20 resine polystyrene. 

3— Ruban adhesif suivant la revendication 1, 
caracterise en ce que la masse adhesive auto-collante est cons- 
titute par un caoutchouc naturel et une resine fournissant le 
caractere collant au toucher. 

4 — Ruban adhesif suivant la revendication 1, 
caracterise en ce que la masse adhesive activable par la cha- 
leur est formee par du polystyrene et la masse adhesive auto- 
collante est formee par une resine butadiene-styrene et un 
agent rendant la masse collante au toucher. 

30 5 — Ruban adhesif suivant la revendication 1, 

caracterise en ce que la couche d- adhesif activable par la 
chaleur a une epaisseur au moins egale a celle de la couche 
d» adhesif auto-collant. 

6 -" Ruban adhesif suivant la revendication 1, 
caracterise en ce que 1-une des couches adhesives est en con- 
tact avec un intercalate de deroulement, cette combinaison 
constituant un ruban transfert convenant a une utilisation pour 
reunir ensemble deux, elements ou pieces. 

7.- Ruban adhesif suivant la revendication 6, 
caracterise en ce qu'une couche d- adhesif auto-collant est 


40 
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presente a la fois sur 1' endroit et sur 1 drivers de la couche 
d' adhesif activable par la chaleur. 

8. - Ruban adhesif suivant la revendication 1, 
caracterise en ce que la combinaison de couches adhesives com- 
prend une seule couche d'adhesif auto-collant et en ce qu'il 
cpmporte, en plus de cette combinaison de couches adhesives, 
un support presentant un endroit et un envers, la combinaison 
precitee de couches adhesives etant appliquee au moins sur 

1* endroit de ce support, la couche de masse adhesive activable 
par la chaleur de cette combinaison etant en contact avec 1» en- 
droit du support* 

9. - Ruban adhesif suivant la revendication 8, 
caracterise en ce que le support est en terephtalate de poly- 
ethylene ou en chlorure de polyvinyle, ou bien est forme par 
un papier de fibres safcure avec une composition renfermant du 
butadiene et de I'acrylonitrile. 

10*- Ruban adhesif suivant la revendication 8, 
caracterise en ce que le support porte une combinaison de cou- 
ches d« adhesif s simplement sur son endroit et une composition 
de derouleraent sur son envers. 

11*- Procede pour reunir par collage deux pieces 
ou elements, caracterise en ce qu'ori utilise un ruban ou une 
matiere adhesive suivant la revendication 1, on dispose cette 
matiere adhesive en contact avec les pieces a reunir de telle 
sorte que la couche d'adhesif auto-collant soit directement 
en contact avec elles, on chauffe pour provoquer I'ecoulement 
et le flange de la couche d'adhesif activable par la chaleur 
dans la couche d'adhesif auto-collant, et on permet le refroi- 
dissement de la matiere adhesive, de sorte qu'on obtient" une 
couche adhesive formee par un melange des masses adhesives 
activable par la chaleur et auto-col lan te. 
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